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La presente invention concerne un brise-lames 
solidaris§, de preference par soudage, a la paroi d'un 
contenant emaille ou vitrifie, au niveau d'un 
raccordement local. 
5 Dans 1' Industrie chimique, on doit parfois 

employer ou stocker des reactifs ou des produits 
particulierement acides ou corrosifs qui rendent 
impossible 1 'utilisation de contenants classiques dont 
les parois en acier seraient attaquees et deteriorees . 

10 Une solution consiste & utiliser dans ce cas 

des rSacteurs ou autres contenants dont la paroi 
dnterne est rev§tue d'une couche protectrice en email. 
Ce revdtement inerte et trfes resistant assure la 
protection du r§acteur ou contenant contre les 

15 agressions du contenu. 

Cependant, afin d'eviter tout risque de . p . 
deterioration du contenant et tout risque de fuites r\ 
pouvant se reveler dangereuses pour les hommes, le'£2 
materiel et 1 ' environnement , 1'integrite de ce ;> ; 

20 rev§tement protecteur emaill£ doit etre a.ssur^e h tout 7;;1 
moment. |~ 

L'integrite de ce rev§tement protecteur 
emaille depend etroitement de la geometrie interne du 
contenant et de ses elements inter ieurs. Ainsi, les 

25 zones anguleuses, tres difficiles h emailler, doivent 
etre evit^es. Au contraire, les surfaces lisses et 
courbes sont privilegi^es • 

Une brusque variation de temperature , que ce 
soit du cdt6 email ou du c6te acier / peut conduire a la 

30 destruction du revetement Emaille par choc thermique. 
Les chocs thermiques les plus dangereux sont causes par 
des projections de produits froids sur une surface 
6maillee chaude. 

En outre, au cours du processus d'emaillage, 

35 les surfaces traitees subissent generalement des 
traitements thermiques par chauffage h une temperature 
de 700 a 850 °C, ce qui entraine des dilatations 
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... .. !hZ ±9UeS imP °" antes - D * teues dilatations 
detenorer la couche protectrice en email. 

5 l-indu st rir r H aUleUrE ' 11 6St S ° UVent nS =^"ire dans 
It 9,36 d ' effect »« o- agitation de la 

mature presents dans le contenant. cette agitation est 
general effectnee a 1-aide d-un agitateur et elle 
pent etre associee a n„ on plusienrs brise-lames. 
10 j , . DS maniere olessiqne, les rSaoteurs SguipSs 

L u U 9 it,T r oomportent un ou plusieurs ^ SB -z: 8 

introdurt<s) par nne ouverture du reacteur. Pi us 

ZZT T briSe - la — P~~t •*» solidarises .« 
tonte leur longueur » la surface interne dn reacteur. 

15 suit,,-, ^ briSe_lames est u " dispositif de centre 

~ tT tMt une meilleure a * itation - «*— »* 

milieu ea f., deS *-*0-o« supplemental^ dans le 

^11 St ^ -»**«* 1» formation d-un 

tourbillon ou vortex. 

20 ,.-«.*•• ° anS 16 ° aS de dispositif s soudSs a 

diktat 1 C ° ntrai «- est accrue en raison des 
dilatations thermigues si ces dispositifs sent sondes 

on r trriaT de " "* tOUte ^ 

contre la parox interne du reacteur. 

25 bri*„ , LS ^ 1,ln ™ tlM est <*> fonrnir un 

brise-lames solidarise a la surface interne d-un 
con, an, de sorte ^ u phase d un 

et "Lie : t m " e T ° eUVre ^ —""'I-*-, efficace, 
30 solL et duraMe" ^ * ' 

Par le ^ £~ 7VTZ T^. W 
op™,™ ... . 7 -" 2 '877 au nom de Robert 
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s ™„. . . au nom de Robert H. 

S ■ - ^ible prof ondeur peut .tre 

rfialxae par bossage de la parol interne du contenant 

vers l'interieur d» . contenant 



vers l'interieur de celui-ci ou par soudage d-une pitce 

rapportee contr 0 «„4-.u_ . __ piece 

prevu que ce 

raccorde avec 



rapportee contre cette parol. II est prevu que oe 
brise-lames puisse etre creux et 
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l'eventuelle double enveloppe du contenant afin, par 
exemple, de permettre la circulation d'un liquide 
chauffant ou refrigerant dans le corps du brise-lames . 

La formation du brise-lames par bossage, ne 
5 permet pas d' assurer un emaillage aise et de gualite et 
s 'oppose, a la realisation de formes complexes pour le 
brise-lames. De plus, ce procede de fabrication 
af f aiblit la partie def ormee en 1 ' amincissant et ne 
permet pas de realiser un brise-lames presentant une 

10 surface importante sans en reduire la solidite de 
mani&re critique. 

Selon le second mode de realisation du brise- 
lames du brevet SCHWAIG, le brise-lames est forme d'une 
plaque mdtallique dont les bords sont replies et soudes 

15 contre la paroi interne du contenant sur toute la 
peripherie ou hauteur du brise-lames. 

Cependant, les presents inventeurs ont 
constate qu'une telle soudure, de par sa longueur 
importante, s'etendant sur toute sa peripherie ou 

20 hauteur est difficile a emailler. 

En effet, les tensions mecaniques 
occasionn<Ses par la dilatation thermique du brise-lames 
sont accrues par la grande longueur de celui-ci et 
peuvent entrainer une grave deterioration du revetement 

25 emaille. 

En outre, avec un brise-lames soude sur toute 
sa peripherie ou hauteur, la conduite du processus de 
fabrication industrielle est tr&s ■ difficile. Les 
resultats sont aleatoires et le procede n'est pas 
30 reproductible en cadence industrielle. 

Pour ces differentes raisons, les solutions 
divulguees dans le brevet US n° 7,172,877 ne sont pas 
satisf aisantes . 

Le but de la presente invention est done de 
35 fournir un brise-lames de taille et de forme quelconque 
pouvant §tre solidarise sur la surface interne d'un 
contenant, 1' ensemble pouvant ensuite §tre emaille de 
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manure simple, efficace, fiable et durable. 

* 7 " - Ij ^^iell-ement / sel-on - la --presente 

mventxon le brise-lames pent etre plein ou creux et en 

communication avec une evptn-noi i ^ , 

une eventuelle double enveloppe du 

5 contenant. 

Par contenant, ii faut comprendre tout 
conteneur destine a renfermer des liquides, des gaz 
des matieres pulverulentes, solides, pateuses ou 
vxsqueuses ou des melanges de ceux-ci, susceptible 
10 d etre equxpe d'un brise-lames , reacteur, cuve, 
cxterne, colonne, secheur, echangeur ou autre. 

Dans le cadre de 1- invention, ii ne se ra 
question que des contenants emailles. 

L ' Utilisation la Plus courante des brise- 
15 lames s'effectuant avec les reacteurs, ce terme sera 

utxlxse pour designer le contenant, meme s'il pent 

s'agxr de tout autre contenant. 

Pour resoudre ce probleme technique de 

fabrxcatxon, 1'objet de la presente invention consiste 
20 a prevoxr un brise-lames solidarise a distance de la 

paroi interne en regard du contenant et solidarise 

localement a cette paroi par 1 ' intermediate d'au moins 

un raccordement local. 

25 < . « LS brise - lam ^ reste alors quasiment 

25 xnsensible aux dilatations du reste du contenant car 

une dxlatation differente entre le brise-lames et la 

parox est permise. 

Ainsi, dans la presente invention, au lieu de 
solxdariser le brise-lames sur toute sa longueur centre 
la paroi interne du contenant, on prefere le 
solxdariser uniquement au niveau d'un ou de plusieurs 
raccordement (s) local ou locaux. Pref erentiellement, le 
brxse-lames est solidarise au niveau d'un unique 
raccordement local. 

35 Par raccordement local, on entend un 

raccordement dont 1'etendue est limitee, e'est-a-dire 
un raccordement ne s'etendant pas sur toute la hauteur 
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du brise-lames et dont la largeur est done inferieure a 
la longueur du brise-lames. 

De la sorte, la majeure partie du brise-lames 
reste libre et peut se deformer, se dilater librement 
5 sans influencer, ni etre influencee par le reste du 
contenant notamment au cours des cycles thermiques 
d'emaillage. 

De plus, dans le cas prefer^ oil la 
solidarisation se fait par soudage, le cordon de 
10 soudure est d'une longueur reduite, ce qui evite les 
inconvenients precites de 1'art anterieur. 

Enfin, la presente invention permet tout a 
fait au brise-lames d'etre plein ou creux. 

Lorsque le brise-lames est creux, son espace 
15 inter ieur peut alors §tre mis en communication 

fluidique, au niveau de son raccordement local, avec un ; 
systeme de circulation de fluide caloporteur, chauffant ^ 
ou refrigerant, pouvant equiper le contenant, ce, 

* 

systeme consistant par exemple en une double enveloppe, 

20 un serpentin, une demi-coquille ou autre. Un moyen > 
adapt e peut £tre pr6vu pour la circulation du fluide 
dans le brise-lames. 

Pour ces nombreuses raisons, le dispositif de 
la presente invention satisfait a tous les objectifs 

25 precites sans presenter le moindre inconvenient. II 
s'agit done d'un dispositif ideal totalement nouveau 
qui permet de prdvoir un ou plusieurs brise-lames dans 
un contenant emaille tout en assurant un revetement 
emaille prevu de manidre aisde, efficace et durable de 

30 1' ensemble. 

De par sa conception , excepte au niveau de 
son raccordement local, il exist e un espacement situe 
entre le corps du brise-lames et la paroi intSrieure du 
contenant a laquelle il est soude. Cet espacement 

35 permet la libre circulation de la* matiere presente dans 
le contenant entre le brise-lames et la paroi 
inter ieur e du contenant, excepte au niveau du 
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raccordement local du brise-l a m ee 

Cet espacement evite egalement 
-convenient gue x , on retrouve habituel J men 7£ » 

contenants eguipes de brise - laraes ^ ™ l « 

bre.e t us »• 7 , l7a ,„ en oe gu . auoune * 
matrere ne se cree dans 1- angle forme entre ™ * 

lagaalla xl est soude . Cette accumulation 

evitee dans la prasante invention par 1 - 
parnanant entre le contenant et le brise-laL ' 

Enfin, de nar 

parti culiere^ent avantageuse, ie Z^-ZT^Z 

i: :::::: r^iir r°r ces r rauiigues - 

—og.eisation, c^i enla^I ^ ^ 

reduit les coats pour 1- Industrie . * * 

V invent- D ' aUtrSS car acteristigues et avantages de 

da : :^rr:"r : ia iecture de ia de ™°» 

an, deaaine 9 IZZTZ^lT ^ " 

' rL f t l9Ure s 1 en COUpe varticale d-un 

et dlT k 16 enVel ° PPe 5gUipS ' d ' un **itateur 

:: s -:-v x i S br r e " lames seion — s Bt 

• la figure 2 eat une vue en coupe verticele d'un 
reacteur a double enveloppe eguipe d . U n agitateur 
atant en" briSe " lameS 1 invention, ceux-ci 

f!uidi " V1S T V1S ' C — « conununication 

flu.drgue avec la double enveloppe du rSacteur - 

' "L t 19UrS - 3 en C ° Upe verticale d-un 

reacteur a serpentin eguipe d-un agitateur et de 
deux orrae-lames en vis-a-vis selon une variante de 
1 invention ; 

' react 191 "" ' " °° Upe -""ale d-un 

reacteur a double enveloppe eguipe d-un agitateur 
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et de deux paires de brise-lames en vis-a-vis selon 
une autre variante de 1' invention ; 
. la figure 5 est une vue en coupe verticale d'un 
reacteur a double enveloppe equipe d'un agitateur 
et de deux paires de brise-lames en vis-a-vis selon 
une autre variante de 1' invention ; 
. la figure 6 est une vue en coupe verticale d'un 
reacteur a double enveloppe equipe" d'un agitateur 
et de deux paires de brise-lames en vis-a-vis selon 
une autre variante de 1' invention ; 
. les figures 7 a 15 sont des vues schematiques 
partielles en coupe horizontale d'un reacteur 
equipe d'un brise-lames selon 1' invention 
presentant diverses formes de section ; 
15 ' la fi gure 16 est une vue schematique en coupe 

horizontale d'un reacteur equipe de six brise-lames 
selon une variante de 1' invention ; ^ 
. la figure 17 est une vue en coupe transversale d'un ? 
reacteur horizontal equips de deux brise-lames • 
20 selon des variantes de 1' invention ; 

. la figure 18 est une vue schematique en coupe '* 
horizontale de l'ecoulement du fluide au niveau 
d'un brise-lames selon l'art anterieur du brevet US 
n° 7,172,877 ; et 
25 • la fi -g u re 19 est une vue schematique en coupe 

horizontale de l'ecoulement du fluide au niveau 
d'un brise-lames selon 1' invention. 

La figure 1 represente un reacteur chimique 1 
perce de trois ouvertures superieures 2, 3 et 4 pouvant 
servir a introduire les diff erents reactifs, solvants 
et catalyseurs ou a plonger divers instruments ou 
accessoires (agitateur, sondes, organes de prelevement, 
etc . ) dans le reacteur 1 . 

Le reacteur 1 est equipe d'un agitateur 
35 mecanique 5 dont la tige 6 traverse l'ouverture 
centrale 3 et plonge vers la partie inferieure du 
reacteur. La tige 3 se terraine par exemple par un rotor 
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& trois pales inclinees 7, brassant le contenu 8 du 
r^acteur -I- -rorsgue- Ta' tlge " est" entrainee"- en rdfatron 
par un dispositif d ' entrainement 10 dispose a 
l'exterieur du reacteur. 

Afin de pouvoir resister aux agressions d'un 
milieu reactionnel tres corrosif formant le contenu 8 
du reacteur 1, la surface interne du reacteur peut etre 
entierement revetue d'une couche protectrice emaillee 9 
egalement appelee vitrifiee. De la meme fagon, toutes 
les surfaces pouvant se retrouver en contact avec le 
contenu 8 doivent egalement etre emaillees. C'est 
evidemment le cas de la tige 6 et des pales 7 de 
l'agitateur 5. 

Une deuxieme paroi 11 entoure la parol 
interne 12 du reacteur 1 a une certaine distance de 
celle-ci de maniere a menager entre ces deux parois un 
espace ferme 13. Get espace 13 est destine a recevoir 
un fluide caloporteur chaud ou froid afin de reguler la 
temperature interne du reacteur selon le principe bien 
connu de la double enveloppe. 

Sur cette figure, le reacteur 1 comporte 
plusieurs brise-lames 14 selon 1' invention, solidaires 
de la paroi interne 12 en regard du reacteur 1 a 
distance de celle-ci et sondes, localement sur cette 
paroi 12 au niveau d'un raccordement local 15 dont la 
largeur est inferieure a la longueur du brise-lames. 

Enfin, dans sa partie inferieure, le reacteur 
1 est perce d'une ouverture 17 pouvant servir d'orifice 
de vidange. 

Dans ce premier mode de realisation, les 
brise-lames 14 sont pleins. Leurs raccordements locaux 
15 se trouvent sensiblement a mi-hauteur de chaque 
brise-lames 14. Les brise-lames presentent une forme 
generale simple, semblable a une planche sensiblement 
verticale et perpendiculaire a la paroi interne 12 du 
reacteur 1, dont les angles sont arrondis. 

Dans un second mode de realisation represents 
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sur la figure 2, un reacteur 1 semblable a celui de la 
figure 1 est equipe de plusieurs brise-lames 14 places 
& distance de la paroi interne 12 du reacteur 1 et 
soudes contre celle-ci par 1 ' intermediate d'un 
raccordement local 15. 

Selon ce mode de realisation, les brise-lames 
14 selon 1 ' invention sont creux et renferment un espace 
interieur creux 16 qui peut eventuellement etre mis en 
communication fluidique avec 1' espace ferme 13 de la 
double enveloppe compris entre la paroi externe 11 et 
la paroi interne 12 du reacteur 1. 

De cette facon, le fluide caloporteur 
circulant dans la double enveloppe du reacteur 1 peut 
egalement circuler dans les brise-lames 14, ce qui 
15 ameliore considerablement les caracteristiques 
d'echange thermique de 1' ensemble. 

Une mise. en communication similaire de 
1' espace interieur creux 16 avec le fluide caloporteur 
peut etre realisee de la meme facon lorsque le reacteur 
est equipe d'un serpentin, de demi-coquilles ou de tout 
autre systeme analogue. 

Dans les deux modes de realisation precedents 
represents sur les figures 1 et 2, les brise-lames 
presentent une forme generale simple et classique. Le 
25 brise-lames selon l' invention, par sa conception 
avantageuse, peut avantageusement adopter des formes 
generales plus complexes et variees. II peut ainsi 
s' adapter aux contraintes et aux caracteristiques 
techniques particulieres de chaque situation pratique 
30 envisagee et conferer des avantages supplementaires . 

Ainsi, le brise-lames selon 1' invention peut 
par exemple etre incurve au niveau de sa partie 
inferieure. II peut ainsi adopter une forme en "crosse 
de hockey", comme represents sur la figure 3 ou il 
35 equipe un reacteur a serpentin ou a demi-coquille. Une 
telle forme generale du brise-lames permet par exemple 
d'etablir une contre agitation dans le fond du 
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reacteur . 

Bi¥h ~ evideirirnent; Te bFise-lames selbn 
1 invention peut etre incurve, bombe ou en arc a un 
autre niveau et par exemple en partie superieure comme 
represents sur la figure 4. 

En outre, le raccordement local 15 n'est pas 
necessairement situe a mi-hauteur du brise-lames, mais 
peut etre positionne a une hauteur guelcongue. Ainsi, 
par exemple sur le mode de realisation de la figure 4 
il peut etre situe a proximite du bord inferieur du 
brise-lames 14. 

Dans le cas de la variante representee sur 
cette figure 4, on peut constater que les brise-lames 
selon 1' invention peuvent egalement etre solidarises 
inclines, c'est-a-dire positionnes en regard de la 
paroi du reacteur en formant un angle guelcongue par 
rapport a la verticale. 

Comme represents sur les figures 5 et 6, il 
est egalement possible de combiner des brise-lames par 
paxres pour obtenir 1' equivalent d'un brise-lames de 
grande longueur. On peut remarquer sur ces figures que 
les brise-lames formant chaque paire ne sont pas 
obligatoirement identiques. On peut bien evidemment 
envisager de combiner des brises lames en nombre 
supSrieur a deux. 

L' utilisation de plusieurs brise-lames 
combines par deux ou plus permet par exemple de 
dxmxnuer les couts en fabriquant plusieurs brise-lames 
de formes diverses et de petite taille, pouvant' ensuite 
etre utilises de maniere modulable pour s' adapter aux 
differents reacteurs. 

En outre, si les brise-lames peuvent adopter 
differentes formes generales, ii s peuvent aussi 
presenter differentes hauteur, largeur et epaisseur 
afxn de s' adapter a la conformation et aux exigences du 
reacteur. 

Us peuvent egalement offrir differentes 
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formes de section pour creer des effets recherches de 
mecanique des f luides . 

Sur les figures 7 a 15, guelgues exemples de 
formes de section pouvant etre adoptees par les brise- 
5 lames 14 ont ete represents. Ces formes de section 
peuvent etre rencontrees aussi bien avec des brise- 
lames pleins qu'avec des brise-lames creux. 

Sur la figure 7, on a represents un brise- 
lames 14 presentant une section de forme classique, de 
10 type sensiblement rectangulaire a bords arrondis. 

La figure 8 represente un brise-lames 14 
ayant une section a f lanes bombes convexes, tandis que 
sur la figure 9 ces memes f lanes bombes sont concaves. 

La figure 10 represente un brise-lames 14 
15 dont la section presente des ondulations sur l'un des 
f lanes. De la meme fagon, on peut envisager que la 
section du brise-lames 14 presente un nombre quelconque 
d' ondulations sur un ou plusieurs de ses f lanes. 

La figure 11 represente une section de brise- 
20 lames 14 a extremity laterale courbee. 

La figure 12 represente un brise-lames 14 
ayant une section en forme de T. 

La figure 13 represente un brise-lames 14 
dont la section est en forme de quart d'.anneau. 
25 La figure 14 represente un brise-lames 14 

presentant une section en forme de V. 

Enfin, les brise-lames 14 peuvent egalement 
etre solidarise de maniere non perpendiculaire a la 
paroi du reacteur comme represente sur la figure 15. 
30 Les figures 7 a 15 ne sont donnees qu'a titre 

d'exemple et l'homme du metier pourra aisement 
envisager d'autres formes de section pour le brise- 
lames, en variant ses dimensions, sa concavite ou sa 
convexity, son orientation, son inclinaison, sa zone de 
35 solidarisation, etc. 

Comme deja mentionne plus haut, un contenant 
peut etre equipe d'un ou de plusieurs brise-lames 14. 
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Selon un mode de realisation preferentiel de 
1 'Invention;" tin cdritenarit peut etre equipe "de -piusieurs 
brise-lames 14 repartis regulierement et/ou disposes 
sensiblement le long d'une courbe theorique, par 
exemple en forme d'helice, inscrite sur la paroi 
interne 12 du reacteur 1. 

La figure 16 represente une vue schematique 
en coupe horizontale d'un reacteur 1 equipe de six 
brise-lames 14 presentant une forme de section 
classique, de type sensiblement rectangulaire a bords 
arrondis, repartis regulierement sur la paroi interne 
12 du reacteur, c'est-a-dire avec un espacement 
angulaire relatif sensiblement constant, par exemple 
d' environ 60° dans ce cas de figure. 

La figure 17 represente une vue en coupe 
transversale d'un reacteur horizontal 19 equipe de deux 
brise-lames de formes differentes. Le premier est en 
forme de quart d'anneau tandis que le deuxieme est en 
forme de demi-anneau. 

La figure 18 represente une vue schematique 
en coupe horizontale de l'ecoulement du fluide 20 au 
niveau d'un brise-lames selon l'art anterieur 21 qui 
est positionne centre la paroi interne 12 du reacteur 1 
et solidarise a celle-ci sur toute sa hauteur. Avec un 
tel brise-lames, une accumulation de matiere sous la 
forme d'un depot est possible en raison d'une 
stagnation du fluide au niveau d'une zone d' angle mort 
22 qui n'est pas suffisamment traversee par le fluide. 

A titre de comparaison, la figure 19 
represente une vue schematique en coupe horizontale de 
l'ecoulement du fluide 20 au niveau d'un brise-lames 
selon 1' invention 14, solidarise a distance de la paroi 
du reacteur. Avantageusement, toute accumulation de 
matiere en forme de depot est evitee en raison de la 
circulation du fluide 20 de part et d' autre du brise- 
lames . 

Selon un autre mode de realisation non 
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represents, on peut eguiper un reacteur 1 de plusieurs 
brise-lames 14 disposes le long d'une courbe theorigue 
formant une helice sur la paroi interne 12 du reacteur 
ou presentant sensiblement eux-memes une forme 
d 1 helice. 

Dans ce cas, les brise-lames peuvent suivre 
1' orientation generale de 1' helice ou etre orientes 
dxfferemment tandis que leur position continue a 
sensiblement suivre 1' helice. 

On peut egalement envisager que les brise- 
lames 14 soient disposes sensiblement le long d'une 
courbe theorigue de type different ou bien le long de 
plusieurs de ces courbes . 

Enfin, il peut en outre etre envisage 
d' employer plusieurs raccordements locaux pour fixer le 
brise-lames contre la paroi interne du contenant si 
necessaire pour.des raisons de resistance ou autre. 

Le dispositif de brise-lames selon 
1' invention est particulierement bien adapte pour etre 
realise dans la paroi d'un reacteur tel gue represents 
sur les figures. Cependant, il doit etre bien compris 
gue son utilisation n'est pas limitee a cette 
application. 

Ce dispositif de brise-lames peut ainsi etre 
menage contre la paroi d'un contenant guelconque, 
emaille ou non, a simple ou double enveloppe, a 
serpent in entourant la paroi interne ou non, et 
comportant un nombre quelconque d' orifices quels que 
soient ses amenagements et son moyen d' agitation. 

De la meme fagon, le brise-lames selon 
1' invention n'est pas forcement installe sur un 
reacteur chimique, mais peut etre utilise sur tout type 
de contenant pour lequel il est utile de realiser une 
contre agitation. 

Evidemment, le nombre, la forme generale, la 
forme de section, 1 ' inclinaison, 1' orientation et la 
disposition des differents brise-lames selon 
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1' invention represents sur les figures ne sont donnes 
ici " qu- a" -trtre ilTustratif ee "rie " sont ™m ~ aucun " cas 
limitatif s. 

De nombreuses variantes peuvent §tre 
imaginees pour le brise-lames selon la presente 
invention sans s'ecarter du cadre de celle-ci. Ces 
variantes seront evidentes pour l'homme du metier, qui 
pourra notamment envisager d'autres nombres, formes 
generales, formes de section, inclinaisons, 
orientations et/ou dispositions pour le ou les brise- 
lames sans sortir de la portee des revendications . 
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REVEBJDIC&TIONS 

1. Brise-lames solidarise a la parol interne 
d'un contenant, 1' ensemble etant a emaille, et pouvant 
Stre equipe d'un systeme de circulation de fluide 
caloporteur, caracterise en ce qu'il est solidarise a 
distance de la parol interne (12) en regard du 
contenant (1) et en ce qu'il est solidarise localement 
a cette parol (12) par 1 ' intermediaire d'au moins un 
raccordement local (15) dont la largeur est inferieure 
a la longueur du brise-lames. 

2. Brise-lames selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que la solidarisation est 
realisee par soudage. 

3. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise par un corps 
plein. 

4. Brise-lames selon la revendication 1 ou 
2, caracterise par un corps creux. 

5. Brise-lames selon la revendication 
precedente, caracteris<§ en ce que l'espace interieur 
creux (16) du brise-lames (14) est en communication 
fluidique, par 1 ' intermediaire de son raccordement 
local (15), avec le systeme de circulation de fluide 
caloporteur equipant le contenant. 

6. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'au 
moins un raccordement local (15) est situe sensiblement 
a mi -hauteur du brise-lames (14). 

7. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'au moins un 
raccordement local (15) est situe a proximite du bord 
inferieur du brise-lames (14). 

8. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
presente une forme generale semblable a une planche 
sensiblement verticale et perpendiculaire a la parol 
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interne (12) du contenant (1), don t lea angles sent 
arrondis.- - — 

9. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'il presente 
une forme generale sensiblement en "crosse de hockey". 

10. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'il est 
incurve, notamment au niveau de sa partie super ieure, 
mferieure et/ou de son extremite laterale. 

11. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que sa 
section est sensiblement rectangulaire a bords arrondis. 

12. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications U 10, caracterise en ce qu'il presente 
une section a f lanes bombes convexes. 

13. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications 1 a .10, caracterise en ce qu'il presente 
une section a f lanes bombes concaves. 

14. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterise en ce que sa section 
presente au moins une ondulation sur l'un de ses f lanes. 

15. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est 
solidarise en presentation sensiblement inclinee. 

16. Brise-lames selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est 
solidarise non perpendiculaire a la paroi interne (12) 
du contenant ( 1 ) . 

17. Contenant destine a etre emaille, 
caracterise en ce qu'il ccmprend au moins un brise-lames 
selon l'une quelconque des revendications precedentes. 

18. Contenant selon la revendication 
preeedente, caracterise en ce qu'il comprend plusieurs 
brise-lames (14) repartis regulierement . 

19. Contenant selon la revendication 17 ou 18 
caracterise en ce qu'il comprend plusieurs brise-lames 
(14) dxsposes sensiblement le long d'une courbe theorique 



inscrite sur la paroi interne (12) du contenant (1). 

20. Con-tenant selon la revendication 
precedente, caracterise en ce que la courbe theorigue 
est une helice. 
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